Bruksanvisning ¢ Kayttoohje

BORR- OCH VERKTYGSSLIP

Nr/Nro: 30-6532

PORIEN JA TYOKALUJEN HIOMALAITE

PRESENTATION ESITTELY

Slipen &r enkelt byggd och kan anvdndas pd manga satt. Den &r latt
att anvanda och haller borrspetsen i rétt vinkel utan krangliga install-
ningar. Som drivkalla anvander man en vanlig borrmaskin. Man kan
slipa snabbstalborrar och kolstalborrar, alla borrar for cement, betong
och tegel samt for vanlig borrning, slagborrning och hammarborrning
med SDS-plus féste, med och utan centrumspets, 3 - 13 mm. Slipen
kan dven anvdndas som bankslipmaskin fér slipning av stamjdrn,
skruvmejslar, kérnare m. m.

Tétd hiomalaitetta on helppo kayttdd monella tavalla ja se pitdéd
porankdrjen oikeassa kulmassa ilman muita hankalia saatojd.
Kaytt6ldhteend toimii tavallinen porakone pikaterds- ja hiiliterdspo-
rien, kaikkien tavallisten porien ja sementti-, betoni- ja tiiliporien
hiomiseen. Hiomalaite kdy myds tavallisten poraukseen kdytettavi-
en porien, kuten iskuporien ja sellaisten iskuporien, missd kayte-
tadn SDS-plus kiinnikettd, joko keskiokarjelld, 3 — 13 mm, tai
ilman, hiomiseen. Voit kdyttdd hiomalaitetta poytdan kiinnitettyna
ja hioa talttoja, ruuvimeisseleitd, reidnlydntitalttoja yms..
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Montera slipen med avstangd
borrmaskin och urdragen stick-
propp!

Kun asennat hiomalaitetta, katso,
ettei porakone ole kytkettyna ja
ettd verkkojohto on irrotettunal
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Titta pa fig. 2. Den visar slipen med en borr-
maskin for nétdrift. Man kan anvénda laddba-
ra borrmaskiner med minst 1000 v/min men
da slits slipskivorna mer, vilket innebdr att du
inte far ut s manga slipningar ur dem.

Katso kuvaa 2. Siind nékyy verkkokéyttéinen
porakone, mihin on liitetty hiomalaite. Voit
mybs kéyttdd ladattavia porakoneita, joiden
kierrosluku on véhintdan 1000 kierrosta
minuutissa, mutta hiomalaikat kuluvat silloin
nopeammin, mika tarkoittaa sitd, ettd et voi
tehdd niin montaa hiontaa niilla.

Slipen méste fixeras sakert pa plan yta
nar den skall anvéndas. Anvand medle-
vererade skruvar och skruva fast fastet
ca 12,5 cm fran arbetsbordets framkant.
Se fig. 1 och 2.

Fést slipskiveaxeln i chucken innan du
satter fast slipen i fastet. Se till att axeln
ar centrerad i chucken och att chucken
inte tar i chuckskyddet. Dra &t chucken.

Placera slipen med fastsatt borrmaskin
over fastet och dra pa den bakat for att
ldsa den i lage. Se till att borrmaskinens
handtag pekar framat och inte belastar
féstet.

Borrmaskin: Anvéind endast natdriven
borrmaskin med pistolhandtag. Max.
varvtal 3000 v/min, max. effekt 850
watt. Se till att du har ett 220 V uttag
inom rackhall. Las vid slipningen forst
borrmaskinen pa ON med avtryckar
spérren. Kor borrmaskinen sa fort det
gar men inte snabbare dn 3000 v/min.
Koppla inte pa borrmaskinen nar den
instélld for vanstergang eller slagborr-
ning.

Hiomalaite on asennettava tukevasti tasai-
selle alustalle sitd kaytettdessd. Kaytd
mukana tulevia ruuveja ja ruuvaa kiinnitin
paikalleen noin 12.5 cm ty6p6ydén eture-
unasta. Katso kuvat 1 ja 2.

Kiinnitd hiomalaikan akseli istukkaan
ennen kuin kiinnitét hiomalaitteen kiinnik-
keeseen. Katso, ettd akseli on keskeisesti
istukassa ja ettd se ei ota suojaan kiinni.
Kiristd istukka paikalleen.

Aseta porakoneeseen kiinnitetty hiomalai-
te kiinnikkeen paalle ja veda sita siiné taak-
sepdin lukitaksesi sen paikalleen. Katso,
ettd porakoneen kddensija osoittaa eteen-
pdin ja ettd se ei kuormita kiinnikettd.

Porakone: Kéyta ainoastaan verkkokayttd-
istd porakonetta, missé on pistoolikdden-
sija. Suurin mahdollinen kierrosluku on
3000 kierrosta minuutissa ja korkein mah-
dollinen teho on 850 wattia. Varmista, ettéd
kéytettavissasi on 220 voltin pistorasia.
Laita porakoneen valitsin ON-asentoon
hiontaa varten. Kéytd porakonetta niin
nopeaan kuin mahdollista, ei kuitenkaan
enempié kuin 3000 kierrosta/min. Ald
liitd vasenkayntiin tai iskuporaukseen ase-
tettua porakonetta hiomalaitteeseen.

Slipning

* For konventionell slipning:
Kor slipen utan vagn. Se fig. 17 ldngre fram.

« For slipning av snabbstalborrar:
Ta ur hallare och hylsfaste ur vagnen. Hall vagnen over vanstra
kanten pd anhallet, haka in den under baksparet och tryck den
framat tills haken snépper in i ldge over framsparet. Skjut den at
hoger tills den tar stopp. Se sedan fig. 4 och 5.

* For slipning av betongborrar:
Borja med at stélla vagnen i hogerldge pa slipen. Upprepa
momenten ovan och fortsétt sedan enligt bild vid fig. 8.

» For slipning av traborrar:
Koér slipen utan vagn. Se fig. 13 och 14.

Hionta

Tavallinen hionta:

* Kéytd hiomalaitetta ilman vaunua. Katso kuva 17.
Pikaterasporien hionta:

« Irrota vaunusta pidike ja holkkikiinnitin. Pid4 vaunua vasteen vasemmanpuoleisen reunan paall, kiinnitd se takauran alle ja paina
eteenpdin kunnes koukku napsahtaa asemaansa etumaisen uran péalla. Tyonna oikealle, kunnes se pyséhtyy. Katso kuva 4 ja 5.
Betoniporien hionta:

« Aseta vaunu hiomalaiteen oikeaan reunaan. Toista edelld mainitut vaiheet ja jatka sitten kuten kuvassa 8 nékyy.

* Kéytd hiomalaitetta ilman vaunua. Katso kuvia 13 ja 14.

PIKATERAISTEN KIERUKKAPORIEN HIO

Fig. 6a.
Kuva 6a.

Fig. 6b.
Kuva 6b.

Se fig. 4 och 5.

Montera vagnen for slipning av snabb-
stalborrar, se fig. 3.

Hall hallaren med ingjutet "HSS” vand
mot borrmaskinen. Skjut ner héllarens
stddben mot vagnen tills de klickar i lage
(fig. 4).

Vik ner slipjiggen sé att den tar i slipski-
van. Tryck den latt mot slipskivan och
dra vagnen at vanster tills den klickar i
lage ( fig. 5).

Tva spannhylsor. Vlj lamplig spannhyl-
sa for resp. borr. Den vita (den sitter
redan i hylsfastet) ar for 3 - 7 mm dia-
meter och den gra for 8 - 13 mm.
Skruva vid behov av muttern, ta bort
kragringen och sétt i den andra spann-
hylsan. Satt pa kragringen ratt med tap-
parna nerat.

Luta hallaren at hoger. Lat den vila mot
den uppratta delen av vagnen.

Satt in borren i hylsfastet och vrid mut-
tern tills borren kan vridas utan glapp
och dr centrerad i spannhylsan (visas €]
i fig.). 13 mm borrar sétts i genom att
du forst tar isdr hylsfastet.

Sétt in hylsfastet i hallaren (fig. 6) - utan
borr - med endera tappen i urtaget
mérkt SET/MAS. Skjut ner fastet sd
langt det gar.

Skjut ner borren i hylsféstet (fig. 6) tills
den gar mot slipjiggen och slipskivan.
Vrid sedan borren moturs (&t vénster).
D4 hojs den lite grann och sedan gar
den ner i ldge. Tryck ner borren mot
slipskivan och vrid den sedan medurs
(at hoger) tills du kanner ett stopp. Hall
borren i detta lge med ena handen och
dra &t muttern med den andra.

Ta ur hylsfastet ur hallaren och kontrol-
lera att borrspetsens skar star i linje
med mérkena. Titta pa bilden vid fig. 6.
Om skéren inte star i linje med mérkena
maste du géra om instdllningen pa
samma sitt som visats ovan. Stéll inte
in borren for hand.

VIKTIGT: Las igenom senaste
punkten en gang till.

Stall absolut inte in borren for
hand.

Ks. kuvia 4 ja 5.

Aseta vaunu pikaterdisten kierukkapori-
en hiontaa varten, ks. kuva 3.

Pida pidikettd, missd on "HSS”- merkki
porakoneeseen pdin kadnnettynd.
Tyonnd pidikkeen tuki jalka vaunua
kohti, kunnes se napsahtaa paikalleen.
Ks. kuva 4.

Kaannd hiomaohjain alas siten, ettd se
ottaa Kiinni hiomalaikkaan. Paina sitd
kevyesti hiomalaikkaa vasten ja veda
vaunua vasemmalle kunnes se napsah-
taa paikalleen. Ks. kuva 5.

Kaksi kiristinholkkia. Valitse poraan
sopiva kiristinholkki. Valkoinen (jo val-
miina hylsykiinnikkeessd) on halkaisijal-
taan 3 - 7 mm ja harmaa 8 — 13 mm.
Irrota mutteri tarvittaessa, poista kau-
lusrengas ja vaihda siihen toinen holkki.
Laita kaulusrengas takaisin paikalleen
tapit alaspdin.

Kallista pidikettd oikealle. Anna sen
asettua vaunun pystyssd olevaa osaa
pain.

Aseta pora holkin pidikkeeseen ja kierrd
mutteria, kunnes poraa voidaan kiertdd
ilman vélitilaa ja ettd se on keskitetysti
kiristinholkissa (ei ndy kuvassa). 13
mm:n porat asetetaan paikoilleen irrot-
tamalla holkin kiinnike erilleen.

Aseta holkin kiinnike pidikkeeseen (kuva
6) — ilman poraa — toinen tapeista uras-
sa, missd on SET/MAS- merkki. Tyonnd
kiinnikettd alas niin pitkdlle kuin se
menee.

Aseta pora holkin kiinnikkeeseen (kuva
6), kunnes se on kohti hiomaohjainta ja
hiomalaikkaa. Kierrd sen jélkeen poraa
vastapdivadn vasemmalle. Silloin se
kohoaa hieman ja asettuu sen jdlkeen
paikalleen. Paina poraa hiomalaikkaa
vasten ja kierrd sitd sen jalkeen
myotapdivadn oikealle, kunnes tunnet
sen pysdhtyvén. Pidd poraa tassd asen-
nossa toisella kddelld ja kiristd mutteria
toisella kadelld.

Poista holkin kiinnitin pidikkeesta ja tar-
kasta ettd porankdrjen leikkainosa on
merkkien kanssa samassa linjassa.
Katso kuvaa 6. Jos leikkainosa ei ole
oikein linjassa merkkien kanssa, sinun
on tehtéva saaté uudelleen ylla mainitul-
la tavalla. Ald sa&da poraa késin.

Tarkeé tieto: Toista seuraava
kohta: Al4 todellakaan s&aada
poraa kasin!

* Nér du stallt in spetsskédren korrekt for
du vagnen &t hdager och viker upp slip-
jiggen.

St in hylsfastet med borr i hallaren sa
att en av tapparna gar in i det breda urta-
get mérkt "HSS” med borren helt éver
den vénstra (gra) skivan. Starta borrma-
skinen.

Fig. 7.

« Tryck den roda kammen pa hylsfastet
mot den upprétta delen av vagnen och
vrid samtidigt hylsfastet sakta och
jamnt fran den ena @nden pa urtaget till
den andra ca 10 ganger eller tills du hor
att slipningen upphort. Se fig. 7.

* Ta ur hylsfastet, vrid det ett halvt varv
och sétt in det igen med den andra tap-
pen i det breda urtaget mérkt "HSS”.
Slipa pa samma sétt som ovan det andra
skéret.

« Taur borren ur hylsféstet och jamfér den med tabell 1. Upprepa
slipningen och justera vid behov.

RAD

Avbrutna borrar kan slipas till nagotsanar rétt form pa den gréna
slipskivan; gor da enligt tabell 1. Om slipskivan inte ar helt plan,
far spetsen inte ratt form (se "Bra arbetsrutiner” i slutet av den
hér sidan).

Férsok under slipningen att fordela slitaget pa slipskivan genom
att sakta skjuta vagnen Gver den gra skivans hela bredd med
vénster hand medan du vrider hyls-fastet med hdger hand.

* Kun olet asettanut kdrjen leikkainosan
oikein, siirrd vaunua oikealle ja kaanna
hiomaohjain yléspéin.

* Aseta holkin kiinnikkeessd oleva pora
pidikkeeseen siten, ettd yksi tapeista
osuu levedén "HSS”- merkilld varustet-
tuun uraan ja ettd pora on kokonaan
vasemmanpuoleisen (harmaan) levyn
paélld. Kdynnista porakone.

« Paina hylsykiinnikkeen punaista kampaa
vaunun pystyosaa pdin ja kdanna sama-
naikaisesti hylsykiinnikettd hitaasti ja
tasaisesti uran toisesta paasta toiseen
n. 10 kertaa tai kunnes kuulet, ettd hion-
ta on paattynyt. Ks. kuva 7.

« Poista holkin kiinnike, kierrd puoli kier-
rosta ja aseta se uudelleen siten, ettd se
toinen tappi on levedssd "HSS"-merkilld
varustetussa urassa. Hio toinen leikkai-
nosa samalla tavalla kuin edelld

* Ota pora irti holkin kiinnikkeestd ja vertaa sitd taulukkoon 1
my6hemmin. Toista hionta ja tee sdto tarvittaessa.

OHJEITA

Katkenneita poria voidaan hioa kutakuinkin hyvddn muotoon vih-
redlld hiomalaikalla; toimi taulukon 1 mukaan. Jos hiomalaikka ei
ole tasainen, kérjesta ei tule oikeanmuotoista.
(Ks. "Hyvat tyorutiinit” tdmén sivun1 lopussa.)

Hionnan aikana voit yrittaé jakaa hiomalaikan kulumista tyontdmalla
vaunua hitaasti harmaan laikan koko leveydelld vasemmalla kidella,
kun taas kierrat holkin kiinnikettd oikealla.

Spetsens slappvinkel « Leikkainkarjen takakulma

Ratt Fel, otillrécklig
Oikein Véérin, riittdméton

Fel, for stor

Borrspets ¢ Porankarki

Ratt Fel, olika langa skar
Oikein Véérin, eri pitkat leikkainosat

TABELL 1: Spetsformpetsform HSS med 118° spetsvinkel
TAULUKKO 1: HSS- porien karjen muoto, karjen kulma 118°

Véérin, liian suuri

Atgérd:
Slipa en gang till. Se till att du staller in rétt. Se bilden vid
fig. 6.

Toimenpide: Hio vield kerran. Katso, ettd teet oikean
saddon. Ks. kuvaa 6.

Atgard:
Slipa det kortare skéret nagot mer.

Toimenpide: Hio lyhyempaa leikkainosaa lisaa.

BRA ARBETSRUTINER HYVAT TYORUTIINIT

VARMUUDEN

Borrarnas livslangd:

« Borrar bor slipas regelbundet. De far inte bli trubbiga.
Speciellt i betong slits hardmetallspetsen mycket snabbare
nar den &r trubbig.

Slipskivornas livslangd:

e Nér slipskivorna ar nednétta till 8 mm fran den graa
distanshylsan mellan dem, bor de inte langre anvéndas for
borrslipning eftersom den mindre skivdiametern inte kan ge
rétt geometri.

* Vi har originalslipskivor med lager. Vid byte trycker du ner
hart pa det svarta lagret intill den gra skivan samtidigt som
du trycker upp den lagre platta delen av samma lager pa axel-
sidan. Gor pa samma sétt med det andra lagret. Montera de
nya lagren over axeln med den mindre tappen nerat.

Slipskivan har inte rak kant:

« Om slipskivorna slits ojamnt, kan slipytan éterstéllas med
slipskiveavrivare eller med en gammal betongborr som man
for Gver hela skivbredden ndr motorn gar. Hall pa tills slipy-
tan ar jamn igen.

Efter anvandning:
«  Skruva av muttern ovanfdr spannhylsan for att skona spann-
hylsan.

* Tabort allt slipskivedamm.

Porien kayttoiké:
« Poranterid tulee hioa séddnndllisesti. Ne eivat saa tylsya. Tylsat
kovametallikdrjet kuluvat huomattavasti betonia porattaessa.

Hiomalaikkojen kayttoika:

*  Kun hiomalaikat ovat kuluneet 8 mm:iin niiden vélissa olevaan
harmaaseen valihylsyyn verrattuna, niitd ei tule kdyttdd enda
porien hiontaan, koska pienempi levyn halkaisija ei enaa anna
oikeaa geometriaa.

« Valikoimastamme |6ytyy laakereilla varustettuja alkuperdishio-
malaikkoja. Paina vaihdon yhteydesséd voimakkaasti harmaan
laikan vieressd olevaa mustaa laakeria samalla kun nostat ylos
saman laakerin akselinpuoleisen tasaisen osan. Tee samoin toi-
sen laakerin kanssa. Asenna uudet laakerit akselin yldpuolelle
siten, ettd pienempi tappi osoittaa alaspain.

Hiomalaikan reuna ei ole suora:

* Jos hiomalaikat kuluvat epatasaisesti, hiomapinnan voi paran-
taa hiomalaikan oikaisimella tai vanhan betoniporan avulla.
Kuljeta sitd koko laikan leveydeltd moottorin kdydessd. Jatka,
kunnes hiomapinta on taas tasainen.

Kayton jalkeen:
* Ruuvaa kiristysholkin yldpuolella oleva mutteri auki saastaak-
sesi sitd.

* Poista hiomalaikkaply.

Slipen ar inte avsedd for industriell anvandning.
Den fé&r endast anvandas fér sddana andamal och
pa ett sddant satt som anges i den har bruksanvis-
ningen.

« Anvénd inte slipen utan att forst ha fixerat den i lage med fastet.

« Anslut om méjligt borrmaskinens stickpropp till ett jordat uttag,

som &r sdkrat med jordfelsbrytare.

Lat borrmaskinen vara ansluten bara under sjélva slipningen.

Kor inte borrmaskinen mer &n 5 min i taget.

Bér alltid lampligt dgonskydd.

Nar slipskivorna och chucken roterar - rér dem aldrig da och se

till att det inte kommer har eller kldder nara dem. Ldmna inte

kvar chucknyckeln i chucken.

«  Borrmaskinens nitsladd méste dras sa att den inte utgor en ska-
derisk.

« Om slipjiggar eller anhall mot formodan skulle skadas eller om
slipskivorna nots sa att det blir urslag: anvand dem da inte ldngre.

« Vara produkter avsynas valdigt noga. Anda rekommenderar vi
att du for sakerhets skull efter montering gér en provstart, gar
at sidan och later borrmaskinen ga i en halv minut for extra kon-
troll av slipskivorna.

« Anvind endast originalslipskivor fran oss.

Hiomalaitetta ei ole tarkoitettu kaytettavaksi
teollisuudessa. Sita voidaan ainoastaan kayttaa
sellaisiin tarkoituksiin ja silla tavalla kuin mita
tassa kayttoohjeessa mainitaan.

«  Ald kayta hiomalaitetta ilman, etta olet kiinnittanyt sen paikal-
leen.

« Liitd, jos mahdollista, porakoneen pistoke maadoitettuun

pistorasiaan, missa on maavuodonsulku.

Kytke porakone vain itse hionnan ajaksi.

Ald kédyta porakonetta kauemmin kuin 5 minuuttia kerrallaan.

Kaytd aina sopivia suojalaseja.

Ald koskaan koske hiomalaikkoihin tai istukkaan niiden pyd-

riessd ja katso, etteivét ne ole liian ldhelld hiuksiasi tai vaat-

teitasi. Ald stukan avainta istukkaan.

« Verkkojohto on irrotettava sellaisella tavalla, ettei tule vahin-
koa.

« Jos hiomaohjaimet tai vasteet jostain syysta vahingoittuvat
tai jos hiomalaikat kuluvat niin, ettd niihin tulee lovia, ala
kéyté niita silloin enda.

» Tuotteemme tarkastetaan huolellisen. Kuitenkin suosittelem-
me, ettd asennuksen jdlkeen teet koekdynnistyksen, menet
sivuun ja annat porakoneen kéyda puoli minuuttia varmuu-
den vuoksi, jotta voit tarkastaa hiomalaikat.

« Kéytd ainoastaan meidan alkuperdishiomalaikkoja.




SLIPNING AV BETONGBORRAR

BETONIPORIEN HIONTA

Betongborr: Spetstyper
132° spetsvinkel

Betonipora: Kéarkityypit
Kérkikulma 132°

Titta forst pa bilden av de tre borrspetsarna:

Slipen slipar de tre betongborr-
typerna korrekt: vanliga betong-
borrar, hammarborrar och borrar

av typ SDS-plus.

Kontrollera forst borrtypen. Vanliga typen:

N

Vanlig tvaskérsborr, 15° slappvinke/

Tavallinen kaksileikkainpora,
leikkaimen takakulma 15°

N

Fyrskdrs hammarborr, 30° sléppvinkel

Nelileikkainiskupora,
leikkaimen takakulma 30°

SDS-plus med tva/fyraskar
15/30° slappvinkel

SDS-plus-iskupora, kaksi-/neli-

avsedd for anvédndning i standardborr-
maskiner, har tva skar pa den vinklade spet-
sen. Hammarborren: spetsens slappvinkel
ar brantare och spetsen &r slipad bakat, vil-
ket ger fyra skdr for snabbare borrning.
SDS-plus: en kombination av typerna med
tvd och fyra skdr och med mérkningen
"SDS-Plus” pa skaftet.

Sitt pa vagnen for slipning av betong-
borrar. Se fig. 3.

Hall hallaren med den ingjutna mark-
ningen "SET/MAS” vand mot borrma-
skinen och tryck ner stddbenen i
"MAS”-réfflan pa vagnen (fig. 8).

Tryck in tappen pa hdgra sidan av halla-
ren i ett av urtagen pa den uppratta
delen av vagnen tills den snépper in i
lage.

Borrar med tva skdr: Anvind urtag 2.
Borrar med fyra skar: Anvand det urtag
4 som dr nédrmast "2".

Borrar av typ SDS-Plus: Anvind det
urtag 4 som &r langst bort fran urtag "2”.

Vilj lamplig spannhylsa for borren ifraga.
Se "Tva spannhylsor” vid fig. 4 och 5.

Satt in borren i hylsfastet och vrid &t
muttern tills borren glider utan glapp.
Se till att borren centreras i spannhyl-
san. 13 mm borrar: Ta isdr hylsféstet
och satt i borren underifran.

Katso ensin kolmen porankarjen kuvaa:

Tama hiomalaite hio seuraavat
betoniporat oikein: tavalliset
betoniporat, iskuporat ja SDS-
plus-tyyppiset iskuporat.

Tarkasta ensin poratyyppi. Tavallinen pora-
tyyppi: tarkoitettu kaytettdvaksi standardi-
porakoneissa, niissd on kaksi leikkainosaa
kulmikkaassa kérjessa. Iskupora: kérjen
leikkainkulma on jyrkempi ja kérked on hiot-
tu taaksepain, joten neljd leikkainosaa tekee
porauksesta nopeamman. SDS- plus:
Tyyppiyhdistelmé kahta ja neljad leikkaino-
saa, varressa "SDS-Plus”- merkinta.

Aseta vaunu betoniporien hiontaa var-
ten. Katso kuvaa 3.

Pida kiinnikettd siten, etté valettu merk-
ki "SET/MAS” on kaannettyna porako-
neeseen pain ja paina tukijalka vaunun
"MAS”- uraan. Katso kuvaa 8.

Paina pidikkeen oikealla puolella oleva
tappi yhteen vaunun pystyosan urista,
kunnes se napsahtaa paikalleen.

Porat, joissa on kaksi leikkainosaa:
Kayta uraa 2.

Porat, joissa on nelja leikkainosaa:
Kaytd uraa 4, mika on l&hinnd "2”.
”8SDS- tyyppiset iskuporat: Kéytd uraa
4, mikd on kauimpana urasta "2”.

Valitse ko. poraan sopiva kiristinhylsy.
Ks. "Kaksi kiristinhylsyd”, kuvat 4 ja 5.

Aseta pora holkin kiinnikkeeseen ja ki-
ristd mutteria, kunnes pora siirtyy ilman
vdlitilaa. Tarkasta, ettd pora on keskei-
sesti kiristinhylsyssd. 13 mm porat:
Avaa holkki osiin ja aseta pora alhaalta
pain.

e Sdtt in hylsfastet i hallaren med endera tappen i urtaget
"SET/MAS”. Skjut in det sa langt det gar. Se fig. 9.

«  Skjut ner borren tills den gar mot den grona (hdgra) skivan. Vrid
borren tills sidan pa spetsen (se fig. 10) star i linje med linjen
pa hallaren (fig. 9). Dra at muttern men dra den inte for hart.

 Taur hylsfastet ur hallaren och kontrollera att skéren star i linje
med mérkena pa hylsfastets nos (se fig. 11). Om de inte star
rétt, lossar du muttern nagot och vrider forsiktigt spetsen till
ratt lage utan att andra borrens utstick genom hylsfastets nos.

Nar instéliningen stimmer, satter du i hylsfastet med borr i hal-
laren igen sa att en av tapparna gér in i det smala urtaget markt
"SET/MAS"”. Starta borrmaskinen.

« Skjut sakta vagnen fram och tillbaka over den gréna skivans
hela bredd. Gor detta endast 3 eller 4 ganger. Tryck hylsfastet
latt nerét (fig. 9).

e Taur hylsfastet, vrid det ett halvt varv och sétt in det i hallaren
igen med den andra tappen i det smala urtaget markt
"SET/MAS”. Slipa sedan p& samma sétt. Kontrollera att de tva
skdren verkar ha fatt samma slipning.

Fyrskéarsborrar: ytterligare slipning:

«  For slipning av de tva andra skéren tar du bort hallaren och sét-
ter i den i det andra urtaget mérkt "4”, langst bort fran dig (fig.
12). Slipa pa samma sétt som for den forsta skarslipningen men
kor bara en eller tva ganger ver hela skivans bredd eftersom de
hadr skéren dr smalare. Vrid hylsfastet ett halvt varv for att slipa
det andra skaret.

SDS-Plusborrar: ytterligare slipning:

e Anvind urtag "4” narmast urtag "2” och slipa pd samma satt
som ovan. Obs: Den hér slipningen slipar bara bort metall om
spetsen slitits hart.

e Anvand till slut urtag "2” och slipa skdren pa samma satt som
ovan.

« Aseta holkin kiinnitin pidikkeeseen siten, ettd toinen tappi on
"SET/MAS”-urassa. Tydnnd sita niin pitkélle kuin se menee. Ks.
kuva 9.

« Tydnnd pora paikalleen siten, ettd se on vihread (oikeanpuoleista)
levya vasten. Kierrd poraa kunnes porakarjensivu (ks. kuva 10)
on samassa linjassa pidikkeen (kuva 9) kanssa. Kiristd mutteria,
mutta ei liikaa.

« Poista holkin kiinnitin pidikkeesta ja tarkasta, ettd leikkaimet ovat
holkin kiinnikkeen karjen merkkien kanssa linjassa (ks. kuva 11).
Jos ei ole ndin, 16ysdd mutteria hieman ja kddnnd karked varo-
vasti oikeaan asemaansa ilman, ettd muutat sitd poran ulkone-
maa, mikéd on holkin kiinnittimen karjen ulkopuolella.

*  Kun saadot ovat paikallaan, aseta holkkikiinnitin porineen takaisin
pidikkeeseen siten, ettd yksi tapeista menee kapeaan uraan,
missd on merkintd "SET/MAS”. Voit kdynnistéd porakoneen.

« Kuljeta vaunua hitaasti eteen ja taaksepdin koko vihreén levyn
leveydeltd. tee tdma vain 3 tai 4 kertaa. Paina hylsykiinnitintd
kevyesti alaspdin (ks. kuva 9.)

« Poista holkkikiinnitin, kierrd puoli kierrosta ja aseta se takaisin
pidikkeeseen siten, ettd toinen tapeista menee kapeaan uraan,
missd on merkintd "SET/MAS”. Hio sitten samalla tavalla.
Tarkasta, ettd molemmissa leikkainosissa on samanlainen hionta.

Nelileikkainporat: lisdhionta:

« Kahden muun leikkainosan hiontaa varten sinun on poistettava
pidike ja asetettava se toiseen uraan, missd on merkintd "4”,
kauimmaisena itsestési (ks. kuva 12). Hio samalla tavalla kuin
hioit aikaisemmat leikkainpinnat, mutta hio vain yhden kerran tai
kaksi kertaa koko levyn leveydeltd, koska ndma leikkainpinnat
ovat kapeampia. Kierrd holkin kiinnitintd puoli kierrosta hioaksesi
toisen puolen.

SDS-plus-iskuporat, liséhionta:

e Kéytd uraa "4”, mikd on Idhinnd uraa "2” ja hio kuten edelld.
Huomio: Tdmé hionta hioo pois vain metallia siind tapauksessa,
ettd kdrjen ylimeneva osa on kovin kulunut.

« Kéytd lopuksi uraa "2” ja hio leikkainosat samalla tavalla kuin

leikkainpora, leikkaimen edelld.
takakulma 15% 30°
Fig. 8. Fig. 10. Fig. 11. Fig. 12.
Kuva 8. Kuva 10. Kuva 11. Kuva 12.
e
Spetssida \
For sakta vagnen fram och tillbaka dver den gréna skivan. Karkipuoli Skiren ska sta i linje med mérkena Hallaren nerklickad i lige 4 \\\\ \)
Kuljeta vaunu hitaasti eteen- ja Leikkainten on oltava linjassa merkkausten Pidike napsautettu kohtaan 4. T

taaksepdin vihredn hiomalaikan yli

kanssa.

SLIPNING AV TRABORRAR MED CENTRUMSPETS KESKIOKARKISTEN PUUPORIEN HIO

Fig. 13 Slipen kan anvéndas for slipning Hiomalaitetta voidaan kéayttaa Fig. 15. Fig. 16.
Kl?\}a 1'3 av traborrar med centrumspets sellaisten keskitkéarkisten puu- Kuva 15. — Kuva 16. |
: 90° med 90° vinkel m_ellan centrum- porien hiontaan, jo_i§5§1 on 90 = Hoger spets har precis
. spets och skar (fig. 13). asteen kulma keskiokarjen ja ; : | kontakt med farans
« Ta av vagnen och hallaren genom att leikkainosan valilla (ks. kuva 13). / framkant har
lyfta pa haken pa vagnen. « Poista vaunu ja pidike nostamalla vau- Oikeanpuoleinen kérki osuu
nussa olevaa hakakiinnitintd. . uran etureunaan tissd kohtaa.
« Placera slipjiggen for tréborrar pa - ! ]
anhallet iczl ﬂga uppét och passa,?n * Aseta puuporien hiomaohjain vastee- - | Spetskanten vidror skivsidan (teckning-
Fig. 14 urtaget pé jiggens smala del runt flén- seen noin 45 asteen kulmassa yldspain | envisar ett litet gap for tydlighetens
Kll?\}a 1'4 sen mellan de tva slipskivorna. Tryck ja sovita hiomaohjaimen kapeassa osas- | skull)

ner jiggen i anhallet sa att den lases i
Iige (fig. 14).

(va dig att féra borren ritt utan att borr-
maskinen gar. Mata sakta in borren i
faran pa jiggen (fig. 15). Tryck samtidigt
ner borren (for att halla kontakten mot
faran i jiggen ) med ytterspetsarna i lage
som pa fig. 16.

Nér borren borjar komma riktigt nara
slipskivan, vrider du borren nagot medurs

tills den hégra yttre spetsen precis snuddar
mot spetsen pa faran langst fram pa jiggen

sa oleva ura kahden hiomalaikan vélissa
olevan laipan molemmin puolin. Paina
hiomaohjain alas vasteeseen niin, ettd
se lukkiutuu paikalleen. (kuva 14.).

Harjoittele kuljettamalla poraa oikein
ilman, ettd porakone on kéynnistetty.
Syotd pora hitaasti ohjaimen uraan
(kuva 15). Paina pora samanaikaisesti
alaspdin (pysyéksesi hiomaohjainuras-
sa) ja katso, ettd poran aarikulmat ovat
oikein. Ks. kuva 16.

Kun pora lahenee hiomalaikkaa, kdannd sité

hieman mydtapa

adn, kunnes oikeanpuo-

(utmérkt med en pil i fig. 16). Vrid inte for
mycket, for i sé fall lyfter borren. For bor-
ren mot slipskivan tills skéret "A” far kon-
takt med den. Ova detta ngra ganger.

PLATTA CENTRUMBORRAR FOR TRA

Ova in féljande innan du startar borrmaskinen. Hall borren till héger
om den grona slipskivan som fig. 19 visar. Hall borren Gver anhallet
(fig. 20) sa att vinkeln for slipning av skdr A ar parallell med skivan
- vanligtvis, men inte alltid, ca 10 mm ovanfor anhallet. Hall borren
stadigt. Starta borrmaskinen och slipa skar A. Vénd sen borren och
slipa det andra skaret (B) pd samma sétt. Se fig. 19 och 20 nedan.

leinen ulompi karki juuri ja juuri koskettaa
ohjainuraa (ks. nuolta kuvassa 16). Ald
kierra liikaa, sillé silloin pora nousee.
Kuljeta poraa hiomalaikkaa vasten, kunnes

leikkainosa "A” osuu siihen. Harjoittele taté

muutaman kerran.

PUULLE TARKOITETUT TASAISET
KESKIOPORAT

Harjoittele seuraavaa, ennen porakoneen kdynnistysta. Pidd poraa
vihredn hiomalaikan oikealla puolella, kuten nakyy kuvassa 19. Pidd
poraa vasteen (kuva 20) ylla siten, etta leikkainpintaa "A” hiottaessa
kulma on samansuuntainen laikan kanssa; tavallisesti, mutta ei aina,
noin 10 mm vasteen yldpuolella. Pidd porasta tukevasti kiinni.

Kaynnista porakone ja hio leikkainpinta "A”. Kaénna sen jilkeen pora

ja hio toinen osa (B) pinnoista samalla tavalla. Ks. kuvat 19 ja 20.

Gron slipskiva

- -

Traborren fran sidan

Puupora sivusta

_______

Vibrea
hiomalaikka

Fig. 18.

Fig. 17. Anhallet sett uppifran

Kuva 17. Vaste ylhdélté katsottuna

Kuva 18.

Anhallet sett fran sidan.
Obs: Centrumspetsen syns inte for
slipskivan ar i vdagen.

Vaste sivusta

Huomio: Keski6kérki ei ndy, koska hio-
malaikka on tiella.

Vi reserverar oss for ev. text- och bildfel samt dndringar av tekniska data.
Vid tekniska problem eller andra fragor kan Du kontakta oss.

Teknisten ongelmien ilmetessd, ota meihin yhteytta.

Emme vastaa mahdollisista teksti- ja kuvavirheistd, emme mydskdan teknisten tietojen muutoksista.

« Tabort borren och starta borrmaskinen. Mata fram borren mot
skivan som vi visat i fig. 16, tills "A” tills den gar mot skivan.
Tryck latt pa borren och slipa inte mer @n i 30 sekunder at
gangen, annars branner du spetsen.

« Syna borren och slipa igen tills ytan &r helt omslipad. Vrid om
borren och slipa den andra ytan.

 Kontrollera att centrumspetsen verkligen star mitt i centrum.
Slipa om vid behov.

« Efter flera slipningar kan mitten pa centrumspetsen slipas bort
och anta formen av en kam och dé centrerar inte borren riktigt.
Du kan rétta till det innan du slipar huvudytorna genom att vrida
borren ett kvarts varv (90°) fran vanligt sliplage och slipa de tva
mindre ytorna pa centrumspetsen tills spetsen &r vass. Var for-
siktig sa att du inte slipar bort borrens ytterspetsar pd samma
gang.

1 . Karjen reuna koskettaa levynreunaa
\ (piirustuksessa on pieni vélitila
selvyyden vuoksi).

* Poista pora ja kdynnistd porakone. Syotd poraa levyd kohti,
kuten olemme esittaneet kuvassa 16, kunnes "A” on levya péin.
paina poraa kevyesti. Ald hio 30 sekuntia kauemmin kerrallaan,
muuten kérki palaa.

» Tarkasta pora ja hio uudelleen, kunnes pinta on kokonaan hiot-
tu uudelleen. K&annd pora ja hio toinen pinta.

» Tarkasta, ettd keskiokérki on todella keskelld. Hio uudelleen tar-
vittaessa.

* Useamman hionnan jalkeen keskiokarki voi hioutua pois ja
muistuttaa kampaa ja silloin pora ei endé ole keskeinen. Voit
korjata asian ennen kuin hiot leikkainpinnat. Kierré poraa neljé-
sosa kierrosta (90°) tavallisesta hioma-asennosta ja hio molem-
mat pienemmat keskiokédrjen leikkainpinnat, kunnes kérki on
terava. Ole varovainen, etté et hio samalla pois poran dérikérkia.

VANLIG SLIPNING TAVALLINEN HION

Slipen kan &ven anvandas som en helt vanlig
bénkslipmaskin for en rad slipjobb: slipning av
stamjéarn, glasborrar, ritsar, kdrnare etc. Anvand
endast den hégra (grona) slipskivan av kiselkar-
bid. Se fig. 19.

Ta av vagnen och hallaren genom att lyfta pa haken.

« Starta borrmaskinen och slipa verktyget med latt och jamnt
tryck. Tryck aldrig hart - starkt tryck minskar faktiskt sliphastig-
heten.

«  Forsok att hélla verktyget sa att det tar stod mot anhéllet. Sma
verktyg, som man inte kan ta stod med, maste fixeras med
klove, svetstang, tving eller liknande, som det gar att ta stod
med. Om det inte gar: forsk inte att slipa sa smé detaljer - de
kan falla ner i mellanrummet mellan slipskiva och skydd.

« Om du maste halla arbetsstycket radiellt mot slipskivan, t. ex.
nar du vill jimna av framkanten pa en skruvmejsel, &r det viktigt
att den del, som ar narmast slipskivan, har stod mot anhallet.
Titta pa fig. 20.

Fig. 19.
Kuva 19.
S

~

Stod verktyget mot anhallet.

Kéyta vastetta tydkalun tukemiseen.

Hiomalaitetta voidaan kayttaa ihan tavallisena penk-
kihiomalaiteena seuraavanlaisiin hiomisiin: taltat,
lasiporat, piirtoneulat, lavistimet jne.. Kéyté ainoas-
taan oikeanpuoleista (vihreaa) piikarbidihio-malaik-
kaa. Ks. kuva 19.

« lrrota vaunu ja pidike nostamalla hakakiinniketta.

Kaynnistd porakone ja hio tydkalu painaen kevyesti ja tasaisesti.
Ald paina koskaan liikaa; hiontanopeus laskee kovasti painettaessa.

* Yritd pitdd tyokalusta kiinni siten, ettd se on vastetta vasten.
Pienet tydkalut, mitkd eivdt saa tukea, on kiinnitettdva kasipih-
deilla, hitsauspihdeilld, puristimilla tai vastaavilla tuen saamisek-
si. Jos se ei ole mahdollista, ald yritd hioa pienid yksityis-kohtia.
Ne voivat pudota vlitilaan hiomalaikan ja suojan valiin.

« Jos sinun on pidettava tydstettdvad kappaletta séteen suuntaisesti
hiomalaikkaa kohti, esim., kun tasoitat ruuvimeisselin, on tarkeda,
ettd se osa, miké on lahinné hiomalaikkaa saa tukea vasteesta. Ks.
kuva 20.

Fig. 20.
Kuva 20.

Verktyg som hélls s& har maste ha stid mot anhllet. Tryck ner
verktyget for béttre kontroll.

Jos pidét tydkalua ndin, sen téytyy saada tukea vasteesta. Paina
tyGkalua alaspdin.

SVERIGE
KUNDTJANST Tel: 0247/445 00 Fax: 0247/445 09 E-post: kundtjanst@clasohlson.se
Internet: http://www.clasohlson.se/ NAGRA TIPS MUUTAMIA NEUVOJA
NORGE For arbetsstycket dver hela skivbredden nar du slipar. Da slits ski- Kuljeta hiottava ty6kalu koko hiomaleveyden leveydelld. Silloin hio-
vorna jamnare. malaikatkin kuluvat tasaisemmin.
KUNDETJENESTE ~ Tel: 23 21 40 29 Fax: 23 21 40 80 E-post:kundtjenesten@clasohlson.no (Overhetta inte arbetsstycket, sarskilt inte sadana med tunna skar, Ald ylikuumenna tyostettivad kappaletta, erityisesti sellaisia, missa

on ohuet leikkainpinnat, esim. sorvausterd ja puunkaiverrustaltta.
Jaahdytd terét vedessa.

Internet: http:/www.clasohlson.no/ t. ex. svarvstal och bildhuggarjarn. Kyl eggen i vatten.

Slipa inte ndra ett tunt skar.
suomi Aid hio liian lahelld ohutta leikkainosaa.
Slipa inte mjuka material som klibbar fast pa skivorna som t. ex.

Puhelin: (09) 5760 2200 Faksi: (09) 5760 2201 missing, lod, bly, aluminium, plast eller koppar.

CLAS OHLSON

Internet: http:/www.clasohlson.fi Al4 hio pehmeiti materiaaleja, mitké voisivat tarttua kiinni hiomalaik-

kaihin, kuten esim. messinki, juotos, lyijy, alumiini, muovi tai kupari.




