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BORR- OCH VERKTYGSSLIP

Bruksanvisning • Käyttöohje

PORIEN JA TYÖKALUJEN HIOMALAITE
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Slipen är enkelt byggd och kan användas på många sätt. Den är lätt
att använda och håller borrspetsen i rätt vinkel utan krångliga inställ-
ningar. Som drivkälla använder man en vanlig borrmaskin. Man kan
slipa snabbstålborrar och kolstålborrar, alla borrar för cement, betong
och tegel samt för vanlig borrning, slagborrning och hammarborrning
med SDS-plus fäste, med och utan centrumspets, 3 - 13 mm. Slipen
kan även användas som bänkslipmaskin för slipning av stämjärn,
skruvmejslar, körnare m. m.

Montera slipen med avstängd
borrmaskin och urdragen stick-
propp!

• Slipen måste fixeras säkert på plan yta
när den skall användas. Använd medle-
vererade skruvar och skruva fast fästet
ca 12,5 cm från arbetsbordets framkant.
Se fig. 1 och 2.

• Fäst slipskiveaxeln i chucken innan du
sätter fast slipen i fästet. Se till att axeln
är centrerad i chucken och att chucken
inte tar i chuckskyddet. Dra åt chucken.

• Placera slipen med fastsatt borrmaskin
över fästet och dra på den bakåt för att
låsa den i läge. Se till att borrmaskinens
handtag pekar framåt och inte belastar
fästet.

• Borrmaskin: Använd endast nätdriven
borrmaskin med pistolhandtag. Max.
varvtal 3000 v/min, max. effekt 850
watt. Se till att du har ett 220 V uttag
inom räckhåll. Lås vid slipningen först
borrmaskinen på ON med avtryckar
spärren. Kör borrmaskinen så fort det
går men inte snabbare än 3000 v/min.
Koppla inte  på borrmaskinen när den
inställd för vänstergång eller slagborr-
ning.

Fig. 2.
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Slipning

• För konventionell slipning:
Kör slipen utan vagn. Se fig. 17 längre fram.

• För slipning av snabbstålborrar:
Ta ur hållare och hylsfäste ur vagnen. Håll vagnen över vänstra
kanten på anhållet, haka in den under bakspåret och tryck den
framåt tills haken snäpper in i läge över framspåret. Skjut den åt
höger tills den tar stopp. Se sedan fig. 4 och 5.

• För slipning av betongborrar:
Börja med at ställa vagnen i högerläge på slipen. Upprepa 
momenten ovan och fortsätt sedan enligt bild vid fig. 8.

• För slipning av träborrar:
Kör slipen utan vagn. Se fig. 13 och 14.

Se fig. 4 och 5.

• Montera vagnen för slipning av snabb-
stålborrar, se fig. 3.

• Håll hållaren med ingjutet ”HSS” vänd
mot borrmaskinen. Skjut ner hållarens
stödben mot vagnen tills de klickar i läge
(fig. 4).

• Vik ner slipjiggen så att den tar i slipski-
van. Tryck den lätt mot slipskivan och
dra vagnen åt vänster tills den klickar i
läge ( fig. 5 ).

• Två spännhylsor. Välj lämplig spännhyl-
sa för resp. borr. Den vita (den sitter
redan i hylsfästet)  är för 3 - 7 mm dia-
meter och den grå för 8 - 13 mm.
Skruva vid behov av muttern, ta bort
kragringen och sätt i den andra spänn-
hylsan. Sätt på kragringen rätt med tap-
parna neråt.

• Luta hållaren åt höger. Låt den vila mot
den upprätta delen av vagnen.

• Sätt in borren i hylsfästet och vrid mut-
tern tills borren kan vridas utan glapp
och är centrerad i spännhylsan (visas ej
i fig.). 13 mm borrar sätts i genom att
du först tar isär hylsfästet.

• Sätt in hylsfästet i hållaren (fig. 6) - utan
borr - med endera tappen i urtaget
märkt SET/MAS. Skjut ner fästet så
långt det går.

• Skjut ner borren i hylsfästet (fig. 6) tills
den går mot slipjiggen och slipskivan.
Vrid sedan borren moturs (åt vänster).
Då höjs den lite grann och sedan går
den ner i läge. Tryck ner borren mot
slipskivan och vrid den sedan medurs
(åt höger) tills du känner ett stopp. Håll
borren i detta läge med ena handen och
dra åt muttern med den andra.

• Ta ur hylsfästet ur hållaren och kontrol-
lera att borrspetsens skär står i linje
med märkena. Titta på bilden vid fig. 6.
Om skären inte står i linje med märkena
måste du göra om inställningen på
samma sätt som visats ovan. Ställ inte
in borren för hand.

• VIKTIGT: Läs igenom senaste
punkten en gång till. 
Ställ absolut inte in borren för
hand.

• När du ställt in spetsskären korrekt för
du vagnen åt höger och viker upp slip-
jiggen.

• Sätt in hylsfästet med borr i hållaren så
att en av tapparna går in i det breda urta-
get märkt ”HSS” med borren helt över
den vänstra (grå) skivan. Starta borrma-
skinen.

• Tryck den röda kammen på hylsfästet
mot den upprätta delen av vagnen och
vrid samtidigt hylsfästet sakta och
jämnt från den ena änden på urtaget till
den andra ca 10 gånger eller tills du hör
att slipningen upphört. Se fig. 7.

• Ta ur hylsfästet, vrid det ett halvt varv
och sätt in det igen med den andra tap-
pen i det breda urtaget märkt ”HSS”.
Slipa på samma sätt som ovan det andra
skäret.

• Ta ur borren ur hylsfästet och jämför den med tabell 1. Upprepa
slipningen och justera vid behov.

RÅD
Avbrutna borrar kan slipas till någotsånär rätt form på den gröna
slipskivan; gör då enligt  tabell 1. Om slipskivan inte är helt plan,
får spetsen inte rätt form (se ”Bra arbetsrutiner” i slutet av den
här sidan).

Försök under slipningen att fördela slitaget på slipskivan genom
att sakta skjuta vagnen över den grå skivans hela bredd med
vänster hand medan du vrider hyls-fästet med höger hand.

TABELL 1: Spetsformpetsform HSS med 118° spetsvinkel
TAULUKKO 1: HSS- porien kärjen muoto, kärjen kulma 118°

Rätt                    Fel, otillräcklig                    Fel, för stor
Oikein Väärin, riittämätön             Väärin, liian suuri

Spetsens släppvinkel • Leikkainkärjen takakulma

Åtgärd:
Slipa en gång till. Se till att du ställer in rätt. Se bilden vid
fig. 6.

Toimenpide: Hio vielä kerran. Katso, että teet oikean
säädön. Ks. kuvaa 6.

Rätt           Fel, olika långa skär
Oikein Väärin, eri pitkät leikkainosat

Borrspets • Porankärki

Åtgärd:
Slipa det kortare skäret något mer.

Toimenpide: Hio lyhyempää leikkainosaa lisää.

Slipen är inte avsedd för industriell användning.
Den får endast användas för sådana ändamål och
på ett sådant sätt som anges i den här bruksanvis-
ningen.

• Använd inte slipen utan att först ha fixerat den i läge med fästet.
• Anslut om möjligt borrmaskinens stickpropp till ett jordat uttag,

som är säkrat med jordfelsbrytare.
• Låt borrmaskinen vara ansluten bara under själva slipningen.
• Kör inte borrmaskinen mer än 5 min i taget.
• Bär alltid lämpligt ögonskydd.
• När slipskivorna och chucken roterar - rör dem aldrig då och se

till att det inte kommer hår eller kläder nära dem. Lämna inte
kvar chucknyckeln i chucken.

• Borrmaskinens nätsladd måste dras så att den inte utgör en ska-
derisk.

• Om slipjiggar eller anhåll mot förmodan skulle skadas eller om
slipskivorna nöts så att det blir urslag: använd dem då inte längre.

• Våra produkter avsynas väldigt noga. Ändå rekommenderar vi
att du för säkerhets skull efter montering gör en provstart, går
åt sidan och låter borrmaskinen gå i en halv minut för extra kon-
troll av slipskivorna.

• Använd endast originalslipskivor från oss. 

Hiomalaitetta ei ole tarkoitettu käytettäväksi
teollisuudessa. Sitä voidaan ainoastaan käyttää
sellaisiin tarkoituksiin ja sillä tavalla kuin mitä
tässä käyttöohjeessa mainitaan.

• Älä käytä hiomalaitetta ilman, että olet kiinnittänyt sen paikal-
leen.

• Liitä, jos mahdollista, porakoneen pistoke maadoitettuun
pistorasiaan, missä on maavuodonsulku.

• Kytke porakone vain itse hionnan ajaksi.
• Älä käytä porakonetta kauemmin kuin 5 minuuttia kerrallaan.
• Käytä aina sopivia suojalaseja.
• Älä koskaan koske hiomalaikkoihin tai istukkaan niiden pyö-

riessä ja katso, etteivät ne ole liian lähellä hiuksiasi tai vaat-
teitasi. Älä jätä istukan avainta istukkaan.

• Verkkojohto on irrotettava sellaisella tavalla, ettei tule vahin-
koa.

• Jos hiomaohjaimet tai vasteet jostain syystä vahingoittuvat
tai jos hiomalaikat kuluvat niin, että niihin tulee lovia, älä
käytä niitä silloin enää.

• Tuotteemme tarkastetaan huolellisen. Kuitenkin suosittelem-
me, että asennuksen jälkeen teet koekäynnistyksen, menet
sivuun ja annat porakoneen käydä puoli minuuttia varmuu-
den vuoksi, jotta voit tarkastaa hiomalaikat.

• Käytä ainoastaan meidän alkuperäishiomalaikkoja.

Borrarnas livslängd:
• Borrar bör slipas regelbundet. De får inte bli trubbiga.

Speciellt i betong slits hårdmetallspetsen mycket snabbare
när den är trubbig.

Slipskivornas livslängd:
• När slipskivorna är nednötta till 8 mm från den gråa

distanshylsan mellan dem, bör de inte längre användas för
borrslipning eftersom den mindre skivdiametern inte kan ge
rätt geometri.

• Vi har originalslipskivor med lager. Vid byte trycker du ner
hårt på det svarta lagret intill den grå skivan samtidigt som
du trycker upp den lägre platta delen av samma lager på axel-
sidan. Gör på samma sätt med det andra lagret. Montera de
nya lagren over axeln med den mindre tappen neråt.

Slipskivan har inte rak kant:
• Om slipskivorna slits ojämnt, kan slipytan återställas med

slipskiveavrivare eller med en gammal betongborr som man
för över hela skivbredden när motorn går. Håll på tills slipy-
tan är jämn igen.

Efter användning:
• Skruva av muttern ovanför spännhylsan för att skona spänn-

hylsan.

• Ta bort allt slipskivedamm.

PRESENTATION                                       ESITTELY

Fig. 1.
Kuva 1.

DELAR                             OSAT

Titta på fig. 2. Den visar slipen med en borr-
maskin för nätdrift. Man kan använda laddba-
ra borrmaskiner med minst 1000 v/min men
då slits slipskivorna mer, vilket innebär att du
inte får ut så många slipningar ur dem.

Katso kuvaa 2. Siinä näkyy verkkokäyttöinen
porakone, mihin on liitetty hiomalaite. Voit
myös käyttää ladattavia porakoneita, joiden
kierrosluku on vähintään 1000 kierrosta
minuutissa, mutta hiomalaikat kuluvat silloin
nopeammin, mikä tarkoittaa sitä, että et voi
tehdä niin montaa hiontaa niillä.

Kun asennat hiomalaitetta, katso,
ettei porakone ole kytkettynä ja
että verkkojohto on irrotettuna!

• Hiomalaite on asennettava tukevasti tasai-
selle alustalle sitä käytettäessä. Käytä
mukana tulevia ruuveja ja ruuvaa kiinnitin
paikalleen noin 12.5 cm työpöydän eture-
unasta. Katso kuvat 1 ja 2.

• Kiinnitä hiomalaikan akseli istukkaan
ennen kuin kiinnität hiomalaitteen kiinnik-
keeseen. Katso, että akseli on keskeisesti
istukassa ja että se ei ota suojaan kiinni.
Kiristä istukka paikalleen.

• Aseta porakoneeseen kiinnitetty hiomalai-
te kiinnikkeen päälle ja vedä sitä siinä taak-
sepäin lukitaksesi sen paikalleen. Katso,
että porakoneen kädensija osoittaa eteen-
päin ja että se ei kuormita kiinnikettä.

• Porakone: Käytä ainoastaan verkkokäyttö-
istä porakonetta, missä on pistoolikäden-
sija. Suurin mahdollinen kierrosluku on
3000 kierrosta minuutissa ja korkein mah-
dollinen teho on 850 wattia. Varmista, että
käytettävissäsi on 220 voltin pistorasia.
Laita porakoneen valitsin ON-asentoon
hiontaa varten. Käytä porakonetta niin
nopeaan kuin mahdollista, ei kuitenkaan
enempää kuin 3000 kierrosta/min. Älä
liitä vasenkäyntiin tai iskuporaukseen ase-
tettua porakonetta hiomalaitteeseen.

Hionta

Tavallinen hionta:
• Käytä hiomalaitetta ilman vaunua. Katso kuva 17.

Pikateräsporien hionta:
• Irrota vaunusta pidike ja holkkikiinnitin. Pidä vaunua vasteen vasemmanpuoleisen reunan päällä, kiinnitä se takauran alle ja paina

eteenpäin kunnes koukku napsahtaa asemaansa etumaisen uran päällä. Työnnä oikealle, kunnes se pysähtyy. Katso kuva 4 ja 5.
Betoniporien hionta:

• Aseta vaunu hiomalaiteen oikeaan reunaan. Toista edellä mainitut vaiheet ja jatka sitten kuten kuvassa 8 näkyy.
• Käytä hiomalaitetta ilman vaunua. Katso kuvia 13 ja 14.

Fig. 3

Kuva 3.

Ks. kuvia 4 ja 5.

• Aseta vaunu pikateräisten kierukkapori-
en hiontaa varten, ks. kuva 3.

• Pidä pidikettä, missä on ”HSS”- merkki
porakoneeseen päin käännettynä.
Työnnä pidikkeen tuki jalka vaunua
kohti, kunnes se napsahtaa paikalleen.
Ks. kuva 4.

• Käännä hiomaohjain alas siten, että se
ottaa kiinni hiomalaikkaan. Paina sitä
kevyesti hiomalaikkaa vasten ja vedä
vaunua vasemmalle kunnes se napsah-
taa paikalleen. Ks. kuva 5.

• Kaksi kiristinholkkia. Valitse poraan
sopiva kiristinholkki. Valkoinen (jo val-
miina hylsykiinnikkeessä) on halkaisijal-
taan 3 – 7 mm ja harmaa 8 – 13 mm.
Irrota mutteri tarvittaessa, poista kau-
lusrengas ja vaihda siihen toinen holkki.
Laita kaulusrengas takaisin paikalleen
tapit alaspäin.

• Kallista pidikettä oikealle. Anna sen
asettua vaunun pystyssä olevaa osaa
päin.

• Aseta pora holkin pidikkeeseen ja kierrä
mutteria, kunnes poraa voidaan kiertää
ilman välitilaa ja että se on keskitetysti
kiristinholkissa (ei näy kuvassa). 13
mm:n porat asetetaan paikoilleen irrot-
tamalla holkin kiinnike erilleen.

• Aseta holkin kiinnike pidikkeeseen (kuva
6) – ilman poraa – toinen tapeista uras-
sa, missä on SET/MAS- merkki. Työnnä
kiinnikettä alas niin pitkälle kuin se
menee.

• Aseta pora holkin kiinnikkeeseen (kuva
6), kunnes se on kohti hiomaohjainta ja
hiomalaikkaa. Kierrä sen jälkeen poraa
vastapäivään vasemmalle. Silloin se
kohoaa hieman ja asettuu sen jälkeen
paikalleen. Paina poraa hiomalaikkaa
vasten ja kierrä sitä sen jälkeen
myötäpäivään oikealle, kunnes tunnet
sen pysähtyvän. Pidä poraa tässä asen-
nossa toisella kädellä ja kiristä mutteria
toisella kädellä.

• Poista holkin kiinnitin pidikkeestä ja tar-
kasta että porankärjen leikkainosa on
merkkien kanssa samassa linjassa.
Katso kuvaa 6. Jos leikkainosa ei ole
oikein linjassa merkkien kanssa, sinun
on tehtävä säätö uudelleen yllä mainitul-
la tavalla. Älä säädä poraa käsin.

• Tärkeä tieto: Toista seuraava
kohta: Älä todellakaan säädä
poraa käsin!

• Kun olet asettanut kärjen leikkainosan
oikein, siirrä vaunua oikealle ja käännä
hiomaohjain ylöspäin.

• Aseta holkin kiinnikkeessä oleva pora
pidikkeeseen siten, että yksi tapeista
osuu leveään ”HSS”- merkillä varustet-
tuun uraan ja että pora on kokonaan
vasemmanpuoleisen (harmaan) levyn
päällä. Käynnistä porakone.

• Paina hylsykiinnikkeen punaista kampaa
vaunun pystyosaa päin ja käännä sama-
naikaisesti hylsykiinnikettä hitaasti ja
tasaisesti uran toisesta päästä toiseen
n. 10 kertaa tai kunnes kuulet, että hion-
ta on päättynyt. Ks. kuva 7.

• Poista holkin kiinnike, kierrä puoli kier-
rosta ja aseta se uudelleen siten, että se
toinen tappi on leveässä ”HSS”-merkillä
varustetussa urassa. Hio toinen leikkai-
nosa samalla tavalla kuin edellä

Porien käyttöikä:
• Poranteriä tulee hioa säännöllisesti. Ne eivät saa tylsyä. Tylsät

kovametallikärjet kuluvat huomattavasti betonia porattaessa.

Hiomalaikkojen käyttöikä:
• Kun hiomalaikat ovat kuluneet 8 mm:iin niiden välissä olevaan

harmaaseen välihylsyyn verrattuna, niitä ei tule käyttää enää
porien hiontaan, koska pienempi levyn halkaisija ei enää anna
oikeaa geometriaa.

• Valikoimastamme löytyy laakereilla varustettuja alkuperäishio-
malaikkoja. Paina vaihdon yhteydessä voimakkaasti harmaan
laikan vieressä olevaa mustaa laakeria samalla kun nostat ylös
saman laakerin akselinpuoleisen tasaisen osan. Tee samoin toi-
sen laakerin kanssa. Asenna uudet laakerit akselin yläpuolelle
siten, että pienempi tappi osoittaa alaspäin.

Hiomalaikan reuna ei ole suora:
• Jos hiomalaikat kuluvat epätasaisesti, hiomapinnan voi paran-

taa hiomalaikan oikaisimella tai vanhan betoniporan avulla.
Kuljeta sitä koko laikan leveydeltä moottorin käydessä. Jatka,
kunnes hiomapinta on taas tasainen.

Käytön jälkeen:
• Ruuvaa kiristysholkin yläpuolella oleva mutteri auki säästääk-

sesi sitä.

• Poista hiomalaikkapöly.

MONTERING                      ASENNUS

SLIPNING AV SPIRALBORRAR AV SNABBSTÅL: PIKATERÄISTEN KIERUKKAPORIEN HIONTA:

Tätä hiomalaitetta on helppo käyttää monella tavalla ja se pitää
porankärjen oikeassa kulmassa ilman muita hankalia säätöjä.
Käyttölähteenä toimii tavallinen porakone pikateräs- ja hiiliteräspo-
rien, kaikkien tavallisten porien ja sementti-, betoni- ja tiiliporien
hiomiseen. Hiomalaite käy myös tavallisten poraukseen käytettävi-
en porien, kuten iskuporien ja sellaisten iskuporien, missä käyte-
tään SDS-plus kiinnikettä, joko keskiökärjellä, 3 – 13 mm, tai
ilman, hiomiseen. Voit käyttää hiomalaitetta pöytään kiinnitettynä
ja hioa talttoja, ruuvimeisseleitä, reiänlyöntitalttoja yms..  

Hake
Hakakiinnike

• Ota pora irti holkin kiinnikkeestä ja vertaa sitä taulukkoon 1
myöhemmin. Toista hionta ja tee säätö tarvittaessa.

OHJEITA
Katkenneita poria voidaan hioa kutakuinkin hyvään muotoon vih-
reällä hiomalaikalla; toimi taulukon 1 mukaan. Jos hiomalaikka ei
ole tasainen, kärjestä ei tule oikeanmuotoista.
(Ks. ”Hyvät työrutiinit” tämän sivun1 lopussa.)

Hionnan aikana voit yrittää jakaa hiomalaikan kulumista työntämällä
vaunua hitaasti harmaan laikan koko leveydellä vasemmalla kädellä,
kun taas kierrät holkin kiinnikettä oikealla.

BRA ARBETSRUTINER                          HYVÄT TYÖRUTIINIT FÖR SÄKERHETS SKULL . . . VARMUUDEN VUOKSI…

Slipjigg (för trä-borrar)
Hiomaohjain (puuporille)

Fig. 7.

Kuva 7.

ca 12,5cm
noin 12,5cm

Tapp
Tappi



Öva in följande innan du startar borrmaskinen. Håll borren till höger
om den gröna slipskivan som fig. 19 visar. Håll borren över anhållet
(fig. 20) så att vinkeln för slipning av skär A är parallell med skivan
- vanligtvis, men inte alltid, ca 10 mm ovanför anhållet. Håll borren
stadigt. Starta borrmaskinen och slipa skär A. Vänd sen borren och
slipa det andra skäret (B) på samma sätt. Se fig. 19 och 20 nedan. 

Hiomalaitetta voidaan käyttää ihan tavallisena penk-
kihiomalaiteena seuraavanlaisiin hiomisiin: taltat,
lasiporat, piirtoneulat, lävistimet jne.. Käytä ainoas-
taan oikeanpuoleista (vihreää) piikarbidihio-malaik-
kaa. Ks. kuva 19.

• Irrota vaunu ja pidike nostamalla hakakiinnikettä.

• Käynnistä porakone ja hio työkalu painaen kevyesti ja tasaisesti.
Älä paina koskaan liikaa; hiontanopeus laskee kovasti painettaessa.

• Yritä pitää työkalusta kiinni siten, että se on vastetta vasten.
Pienet työkalut, mitkä eivät saa tukea, on kiinnitettävä käsipih-
deillä, hitsauspihdeillä, puristimilla tai vastaavilla tuen saamisek-
si. Jos se ei ole mahdollista, älä yritä hioa pieniä yksityis-kohtia.
Ne voivat pudota välitilaan hiomalaikan ja suojan väliin.

• Jos sinun on pidettävä työstettävää kappaletta säteen suuntaisesti
hiomalaikkaa kohti, esim., kun tasoitat ruuvimeisselin, on tärkeää,
että se osa, mikä on lähinnä hiomalaikkaa saa tukea vasteesta. Ks.
kuva 20.

Titta först på bilden av de tre borrspetsarna:

Slipen slipar de tre betongborr-
typerna korrekt: vanliga betong-
borrar, hammarborrar och borrar
av typ SDS-plus.

Kontrollera först borrtypen. Vanliga typen:
avsedd för användning i standardborr-
maskiner, har två skär på den vinklade spet-
sen. Hammarborren: spetsens släppvinkel
är brantare och spetsen är slipad bakåt, vil-
ket ger fyra skär för snabbare borrning.
SDS-plus: en kombination av typerna med
två och fyra skär och med märkningen
”SDS-Plus” på skaftet.

• Sätt på vagnen för slipning av betong-
borrar. Se fig. 3.

• Håll hållaren med den ingjutna märk-
ningen ”SET/MAS” vänd mot borrma-
skinen och tryck ner stödbenen i
”MAS”-räfflan på vagnen (fig. 8).

• Tryck in tappen på högra sidan av hålla-
ren i ett av urtagen på den upprätta
delen av vagnen tills den snäpper in i
läge. 
Borrar med två skär: Använd urtag 2.
Borrar med fyra skär: Använd det urtag
4 som är närmast ”2”. 
Borrar av typ SDS-Plus: Använd det
urtag 4 som är längst bort från urtag ”2”.

• Välj lämplig spännhylsa för borren ifråga.
Se ”Två spännhylsor” vid fig. 4 och 5.

• Sätt in borren i hylsfästet och vrid åt
muttern tills borren glider utan glapp.
Se till att borren centreras i spännhyl-
san. 13 mm borrar: Ta isär hylsfästet
och sätt i borren underifrån.

Betongborr: Spetstyper 
132° spetsvinkel

Betonipora: Kärkityypit
Kärkikulma 132°

Vanlig tvåskärsborr, 15° släppvinkel

Tavallinen kaksileikkainpora,
leikkaimen takakulma 15°

Fyrskärs hammarborr, 30° släppvinkel

Nelileikkainiskupora, 
leikkaimen takakulma 30°

SDS-plus med två/fyraskär
15/30° släppvinkel

SDS-plus-iskupora, kaksi-/neli-
leikkainpora, leikkaimen 
takakulma 15°/ 30°

Fig. 8.
Kuva 8.

• Sätt in hylsfästet i hållaren med endera tappen i urtaget
”SET/MAS”. Skjut in det så långt det går. Se fig. 9 .

• Skjut ner borren tills den går mot den gröna (högra) skivan. Vrid
borren tills sidan på spetsen (se fig. 10) står i linje med linjen
på hållaren (fig. 9). Dra åt muttern men dra den inte för hårt.

• Ta ur hylsfästet ur hållaren och kontrollera att skären står i linje
med märkena på hylsfästets nos (se fig. 11). Om de inte står
rätt, lossar du muttern något och vrider försiktigt spetsen till
rätt läge utan att ändra borrens utstick genom hylsfästets nos.

• När inställningen stämmer, sätter du i hylsfästet med borr i hål-
laren igen så att en av tapparna går in i det smala urtaget märkt
”SET/MAS”. Starta borrmaskinen.

• Skjut sakta vagnen fram och tillbaka över den gröna skivans
hela bredd.  Gör detta endast 3 eller 4 gånger. Tryck hylsfästet
lätt neråt (fig. 9).

• Ta ur hylsfästet, vrid det ett halvt varv och sätt in det i hållaren
igen med den andra tappen i det smala urtaget märkt
”SET/MAS”. Slipa sedan på samma sätt. Kontrollera att de två
skären verkar ha fått samma slipning.

Fyrskärsborrar: ytterligare slipning:
• För slipning av de två andra skären tar du bort hållaren och sät-

ter i den i det andra urtaget märkt ”4”, längst bort från dig (fig.
12). Slipa på samma sätt som för den första skärslipningen men
kör bara en eller två gånger över hela skivans bredd eftersom de
här skären är smalare. Vrid hylsfästet ett halvt varv för att slipa
det andra skäret.

SDS-Plusborrar: ytterligare slipning:
• Använd urtag ”4” närmast urtag ”2” och slipa på samma sätt

som  ovan. Obs: Den här slipningen slipar bara bort metall om
spetsen slitits hårt.

• Använd till slut urtag ”2” och slipa skären på samma sätt som
ovan.

Fig. 9.
Kuva 9.

För sakta vagnen fram och tillbaka över den gröna skivan.

Kuljeta vaunu hitaasti eteen- ja 
taaksepäin vihreän hiomalaikan yli

SLIPNING AV BETONGBORRAR                                 BETONIPORIEN HIONTA

Fig. 10.
Kuva 10.

Spetssida

Kärkipuoli

Fig. 11.
Kuva 11.

Skären ska stå i linje med märkena

Leikkainten on oltava linjassa merkkausten
kanssa.

SLIPNING AV TRÄBORRAR MED CENTRUMSPETS        KESKIÖKÄRKISTEN PUUPORIEN HIONTA

Slipen kan användas för slipning
av träborrar med centrumspets
med 90° vinkel mellan centrum-
spets och skär (fig. 13).

• Ta av vagnen och hållaren genom att
lyfta på haken på vagnen.

• Placera slipjiggen för träborrar på
anhållet  i ca 45° uppåt och  passa in
urtaget på jiggens smala del runt flän-
sen mellan de två slipskivorna. Tryck
ner jiggen i anhållet så att den låses i
läge (fig. 14).

• Öva dig att föra borren rätt utan att borr-
maskinen går. Mata sakta in borren i
fåran på jiggen (fig. 15). Tryck samtidigt
ner borren (för att hålla kontakten mot
fåran i jiggen ) med ytterspetsarna i läge
som på fig. 16. 

När borren börjar komma riktigt nära
slipskivan, vrider du borren något medurs
tills den högra yttre spetsen precis snuddar
mot spetsen på fåran längst fram på jiggen
(utmärkt med en pil i fig. 16). Vrid inte för
mycket, för i så fall lyfter borren. För bor-
ren mot slipskivan tills skäret ”A” får kon-
takt med den. Öva detta några gånger.

Fig. 13.
Kuva 13.

Fig. 14.
Kuva 14.

Fig. 15.
Kuva 15.

Höger spets har precis 
kontakt med fårans 
framkant här

Oikeanpuoleinen kärki osuu
uran etureunaan tässä kohtaa.

Kant "A"
Reuna ”A”

Spetskanten vidrör skivsidan (teckning-
en visar ett litet gap för tydlighetens
skull)

Kärjen reuna koskettaa levynreunaa 
(piirustuksessa on pieni välitila 
selvyyden vuoksi).

Fig. 17.
Kuva 17.

Fig. 18.
Kuva 18.

Anhållet sett från sidan. 
Obs: Centrumspetsen syns inte för
slipskivan är i vägen.

Vaste sivusta
Huomio: Keskiökärki ei näy, koska hio-
malaikka on tiellä.

Anhållet sett uppifrån

Vaste ylhäältä katsottuna

Träborren från sidan

Puupora sivusta

• Ta bort borren och starta borrmaskinen. Mata fram borren mot
skivan som vi visat  i fig. 16,  tills ”A”  tills den går mot skivan.
Tryck lätt på borren och slipa inte mer än i 30 sekunder åt
gången, annars bränner du spetsen.

• Syna borren och slipa igen tills ytan är helt omslipad. Vrid om
borren och slipa den andra ytan.

• Kontrollera att centrumspetsen verkligen står mitt i centrum.
Slipa om vid behov.

• Efter flera slipningar kan  mitten på centrumspetsen slipas bort
och anta formen av en kam och då centrerar inte borren riktigt.
Du kan rätta till det innan du slipar huvudytorna genom att vrida
borren ett kvarts varv (90°) från vanligt slipläge och slipa de två
mindre ytorna på centrumspetsen tills spetsen är vass. Var för-
siktig så att du inte slipar bort borrens ytterspetsar på samma
gång.

Slipen kan även användas som en helt vanlig
bänkslipmaskin för en rad slipjobb: slipning av
stämjärn, glasborrar, ritsar, körnare etc. Använd
endast den högra (gröna) slipskivan av kiselkar-
bid. Se fig. 19.

• Ta av vagnen och hållaren genom att lyfta på haken.

• Starta borrmaskinen och slipa verktyget med lätt och jämnt
tryck. Tryck aldrig hårt - starkt tryck minskar faktiskt sliphastig-
heten.

• Försök att hålla verktyget så att det tar stöd mot anhållet. Små
verktyg, som man inte kan ta stöd med, måste fixeras med
klove, svetstång, tving eller liknande, som det går att ta stöd
med. Om det inte går: försök inte att slipa så små detaljer - de
kan falla ner i mellanrummet mellan slipskiva och skydd.

• Om du måste hålla arbetsstycket radiellt mot slipskivan, t. ex.
när du vill jämna av framkanten på en skruvmejsel, är det viktigt
att den del, som är närmast slipskivan, har stöd mot anhållet.
Titta på fig. 20.

Fig. 19.
Kuva 19.

Stöd verktyget mot anhållet.

Käytä vastetta työkalun tukemiseen.

NÅGRA TIPS
För arbetsstycket över hela skivbredden när du slipar. Då slits ski-
vorna jämnare.

Överhetta inte arbetsstycket, särskilt inte sådana med tunna skär,
t. ex. svarvstål och bildhuggarjärn. Kyl eggen i vatten.

Slipa inte nära ett tunt skär.

Slipa inte mjuka material som klibbar fast på skivorna som t. ex.
mässing, lod, bly, aluminium, plast eller koppar.

Fig. 20.
Kuva 20.

Verktyg som hålls så här måste ha stöd mot anhållet. Tryck ner
verktyget för bättre kontroll.

Jos pidät työkalua näin, sen täytyy saada tukea vasteesta. Paina
työkalua alaspäin.

Hiomalaitetta voidaan käyttää
sellaisten keskiökärkisten puu-
porien hiontaan, joissa on 90
asteen kulma keskiökärjen ja
leikkainosan välillä (ks. kuva 13).

• Poista vaunu ja pidike nostamalla vau-
nussa olevaa hakakiinnitintä.

• Aseta puuporien hiomaohjain vastee-
seen noin 45 asteen kulmassa ylöspäin
ja sovita hiomaohjaimen kapeassa osas-
sa oleva ura kahden hiomalaikan välissä
olevan laipan molemmin puolin. Paina
hiomaohjain alas vasteeseen niin, että
se lukkiutuu paikalleen. (kuva 14.).

• Harjoittele kuljettamalla poraa oikein
ilman, että porakone on käynnistetty.
Syötä pora hitaasti ohjaimen uraan
(kuva 15). Paina pora samanaikaisesti
alaspäin (pysyäksesi hiomaohjainuras-
sa) ja katso, että poran äärikulmat ovat
oikein. Ks. kuva 16. 

Kun pora lähenee hiomalaikkaa, käännä sitä
hieman myötäpäivään, kunnes oikeanpuo-
leinen ulompi kärki juuri ja juuri koskettaa
ohjainuraa (ks. nuolta kuvassa 16). Älä
kierrä liikaa, sillä silloin pora nousee.
Kuljeta poraa hiomalaikkaa vasten, kunnes
leikkainosa ”A” osuu siihen. Harjoittele tätä
muutaman kerran.

Katso ensin kolmen porankärjen kuvaa:

Tämä hiomalaite hio seuraavat
betoniporat oikein: tavalliset
betoniporat, iskuporat ja SDS-
plus-tyyppiset iskuporat.

Tarkasta ensin poratyyppi. Tavallinen pora-
tyyppi: tarkoitettu käytettäväksi standardi-
porakoneissa, niissä on kaksi leikkainosaa
kulmikkaassa kärjessä. Iskupora: kärjen
leikkainkulma on jyrkempi ja kärkeä on hiot-
tu taaksepäin, joten neljä leikkainosaa tekee
porauksesta nopeamman. SDS- plus:
Tyyppiyhdistelmä kahta ja neljää leikkaino-
saa, varressa ”SDS-Plus”- merkintä.

• Aseta vaunu betoniporien hiontaa var-
ten. Katso kuvaa 3.

• Pidä kiinnikettä siten, että valettu merk-
ki ”SET/MAS” on käännettynä porako-
neeseen päin ja paina tukijalka vaunun
”MAS”- uraan. Katso kuvaa 8.

• Paina pidikkeen oikealla puolella oleva
tappi yhteen vaunun pystyosan urista,
kunnes se napsahtaa paikalleen. 
Porat, joissa on kaksi leikkainosaa:
Käytä uraa 2. 
Porat, joissa on neljä leikkainosaa:
Käytä uraa 4, mikä on lähinnä ”2”.
”SDS- tyyppiset iskuporat: Käytä uraa
4, mikä on kauimpana urasta ”2”.

• Valitse ko. poraan sopiva kiristinhylsy.
Ks. ”Kaksi kiristinhylsyä”, kuvat 4 ja 5.

• Aseta pora holkin kiinnikkeeseen ja ki-
ristä mutteria, kunnes pora siirtyy ilman
välitilaa. Tarkasta, että pora on keskei-
sesti kiristinhylsyssä. 13 mm porat:
Avaa holkki osiin ja aseta pora alhaalta
päin.

• Aseta holkin kiinnitin pidikkeeseen siten, että toinen tappi on
”SET/MAS”-urassa. Työnnä sitä niin pitkälle kuin se menee. Ks.
kuva 9.

• Työnnä pora paikalleen siten, että se on vihreää (oikeanpuoleista)
levyä vasten. Kierrä poraa kunnes porakärjensivu (ks. kuva 10)
on samassa linjassa pidikkeen (kuva 9) kanssa. Kiristä mutteria,
mutta ei liikaa.

• Poista holkin kiinnitin pidikkeestä ja tarkasta, että leikkaimet ovat
holkin kiinnikkeen kärjen merkkien kanssa linjassa (ks. kuva 11).
Jos ei ole näin, löysää mutteria hieman ja käännä kärkeä varo-
vasti oikeaan asemaansa ilman, että muutat sitä poran ulkone-
maa, mikä on holkin kiinnittimen kärjen ulkopuolella.

• Kun säädöt ovat paikallaan, aseta holkkikiinnitin porineen takaisin
pidikkeeseen siten, että yksi tapeista menee kapeaan uraan,
missä on merkintä ”SET/MAS”. Voit käynnistää porakoneen.

• Kuljeta vaunua hitaasti eteen ja taaksepäin koko  vihreän levyn
leveydeltä. tee tämä vain 3 tai 4 kertaa. Paina hylsykiinnitintä
kevyesti alaspäin (ks. kuva 9.)

• Poista holkkikiinnitin, kierrä puoli kierrosta ja aseta se takaisin
pidikkeeseen siten, että toinen tapeista menee kapeaan uraan,
missä on merkintä ”SET/MAS”. Hio sitten samalla tavalla.
Tarkasta, että molemmissa leikkainosissa on samanlainen hionta.

Nelileikkainporat: lisähionta:
• Kahden muun leikkainosan hiontaa varten sinun on poistettava

pidike ja asetettava se toiseen uraan, missä on merkintä ”4”,
kauimmaisena itsestäsi (ks. kuva 12). Hio samalla tavalla kuin
hioit  aikaisemmat leikkainpinnat, mutta hio vain yhden kerran tai
kaksi kertaa koko levyn leveydeltä, koska nämä leikkainpinnat
ovat kapeampia. Kierrä holkin kiinnitintä puoli kierrosta hioaksesi
toisen puolen.

SDS-plus-iskuporat, lisähionta:
• Käytä uraa ”4”, mikä on lähinnä uraa ”2” ja hio kuten edellä.

Huomio: Tämä hionta hioo pois vain metallia siinä tapauksessa,
että kärjen ylimenevä osa on kovin kulunut.

• Käytä lopuksi uraa ”2” ja hio leikkainosat samalla tavalla kuin
edellä.

Fig. 12.
Kuva 12.

• Poista pora ja käynnistä porakone. Syötä poraa levyä kohti,
kuten olemme esittäneet kuvassa 16, kunnes ”A”  on levyä päin.
paina poraa kevyesti. Älä hio 30 sekuntia kauemmin kerrallaan,
muuten kärki palaa.

• Tarkasta pora ja hio uudelleen, kunnes pinta on kokonaan hiot-
tu uudelleen. Käännä pora ja hio toinen pinta.

• Tarkasta, että keskiökärki on todella keskellä. Hio uudelleen tar-
vittaessa.

• Useamman hionnan jälkeen keskiökärki voi hioutua pois ja
muistuttaa kampaa ja silloin pora ei enää ole keskeinen. Voit
korjata asian ennen kuin hiot leikkainpinnat. Kierrä poraa neljä-
sosa kierrosta (90°) tavallisesta hioma-asennosta ja hio molem-
mat pienemmät keskiökärjen leikkainpinnat, kunnes kärki on
terävä. Ole varovainen, että et hio samalla pois poran äärikärkiä.

MUUTAMIA NEUVOJA
Kuljeta hiottava työkalu koko hiomaleveyden leveydellä. Silloin hio-
malaikatkin kuluvat tasaisemmin.

Älä ylikuumenna työstettävää kappaletta, erityisesti sellaisia, missä
on ohuet leikkainpinnat, esim. sorvausterä ja puunkaiverrustaltta.
Jäähdytä terät vedessä.

Älä hio liian lähellä ohutta leikkainosaa.

Älä hio pehmeitä materiaaleja, mitkä voisivat tarttua kiinni hiomalaik-
kaihin, kuten esim. messinki, juotos, lyijy, alumiini, muovi tai kupari.

Harjoittele seuraavaa, ennen porakoneen käynnistystä. Pidä poraa
vihreän hiomalaikan oikealla puolella, kuten näkyy kuvassa 19. Pidä
poraa vasteen (kuva 20) yllä siten, että leikkainpintaa ”A” hiottaessa
kulma on samansuuntainen laikan kanssa; tavallisesti, mutta ei aina,
noin 10 mm vasteen yläpuolella. Pidä porasta tukevasti kiinni.
Käynnistä porakone ja hio leikkainpinta ”A”. Käännä sen jälkeen pora
ja hio toinen osa (B) pinnoista samalla tavalla. Ks. kuvat 19 ja 20.

Hållaren nerklickad i läge 4

Pidike napsautettu kohtaan 4.

Fig. 16.
Kuva 16.

Grön slipskiva

Vihreä 
hiomalaikka

PLATTA CENTRUMBORRAR FÖR TRÄ    PUULLE TARKOITETUT TASAISET 
KESKIÖPORAT

VANLIG SLIPNING                                  TAVALLINEN HIONTA

90°

10mm
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