Bruksanvisning ¢ Borrslip * Nr: 30-4819

For sdkerhets skull...

¢ Var forsiktig nér du jobbar med tillsatser till elmaski-
ner. Vi rekommenderar att du bér skyddsglasdgon eller
visir nér du arbetar med den hér tillsatsen.

» Forvissa dig om att tillsatsen sitter sikert pa borrma-
skinens halsfaste och dverfor kraften frén chuck till
verktyg. Titta pd illustrationer jamte instruktioner for
anvandning langre fram.

Kompabilitet med elborrmaskiner

« Borrdliptillsatsen passar till de flesta elborrmaskiner.
Idealet & en borrmaskin med ett halsfaste med 43 mm
(111/16") diameter.

« Tillsatsens inre komponenter tal upp till 5000 v/min.
Lagre rotationshastighet skadar varken borrmaskin
eller borr.

Montering av tillsats

¢ Draur borrmaskinens ndtsladd ur uttaget.

» Vrid igen borrchucken helt. Dra inte & den for hart
med chucknyckeln.

» Lossa forst tillsatsens vingmuttrar och skjut sedan pa
den pé borrmaskinens halsfaste s |8ngt det gér. Dra &
resp. vingmutter for att fixeratillsatsen pa halsfastet.

« Stéll in réfflan och étt in slipskivan i tillsatsen. Titta
paillustrationerna.

» Skjut pa riktigt s att chuckspetsarna gar in i drivski-
van och dra sen & vingmuttern for att fixera tillsatsen
och ge en tillforlitlig koppling.

« Sétt in nétsladdens stickpropp i uttaget igen.

Anvéandning

1. Forvissadig om att tillsatsen sitter riktigt fast pa borr-
maskinen.

2. Ta ett fast tag i borrmaskinen med pasatt tillsats och
stick in borreni ett 1ampligt styrhdl patillsatsens fram-
sida och vrid den (borren) tills den "gér in” i k&ftarna.
Ett borrstativ (motsv.) kan ocksd anvandas for att halla
borrmaskinen sakert.

3. Starta borrmaskinen for att aktivera sliptrissan. Tryck
|4t pa borren nar du slipar. Lyft den, tryck ner den och
vrid den frén sidatill sida catolv ganger. Det kan vara
praktiskt att 18sa strombrytaren pa borrmaskinen pa
ON nér du dipar.

4. Taur borren, vrid den ett halvt varv (180°) och gor pre-
cis pd samma sitt som i p. 3 ovan. Slipa lika manga
ganger somi p. 3 for att f& en symmetrisk borrspets.

5. Fortsétt att slipa véxelvis enl. p. 3 och 4 ovan tills bor-
ren har bra bett.
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6. Tank pa att det &r |4tta att Gverhetta borrarna s att de
blir bl&anldpta. Tryck dem inte for lange mot trissan
och tryck heller inte for hért. Du far béttre resultat om
du dlipar fler ganger med 14t tryck.

Justering/Byte av slipskiva

1. For att andra dipeffekten, d. v. s. 6ka eller minska
mangden av bortdipat borrmaterial i férhallande till
dipskivans rotationshastighet, gor du lampligen pa
foljande sétt:

2. For att justera slipeffekten vrider du spindelns toppdel
antingen medurs (distansdkning, ger starkare bett)
eller moturs (distansminskning, ger svagare bett).

3. For byte skruvar du ur spérskruven pa sidan av tillsat-
sen och tar bort plattan med styrhal. Lossa inte brick-
an i mitthdlet.

4. Lyft ut spindeln med pasatt slipskiva. Lossa inte mitt-
fiédern i tillsatshuset.

5. Grip tag i spindelbasen med |amplig téng €ller nyckel.

6. Sétt ihop tillsatsen i omvand ordning.

Instéllning av slipskiva
For de flesta anvandningsomréden & basta avstand mellan
styrplatta och dipskiva ca 0.3 mm.

Byte av slipskiva

» Taisr tillsatsen pd ovan angivet sétt.

» Tatag i spindelbasen (p. 4 ovan). Hall sedan i ytter-
flansen pa basandutningen (inte den spindelandan
med justergang) och skruva av medurs.

» Sétt ihop igen i omvéand ordning.

Nagra rad for vard och anvandning

 Olja da och d& in spindelbrickorna I&tt med ett par
droppar 14tt maskinolja eller symaskinolja pé var och
en av brickorna.

e Om du ténker slipa avbrutna borrar bor du fore slip-
ningen slipaner spetsarnatill plan yta. Slipa sedan for-
siktigt for att inte branna borren. Slipa genom hélet pa
tillsatsens sida for att slipa av spetsen till rét vinkel.

» Anvand forsta storre styrhdl for borrar med mellanlig-
gande diametrar i forhéllande till de styrhdl som finns,
t. ex. 7 mm hdlet fér en 6.8 mm borr.

» For att s8kerstélla att borren vrids exakt ett halvt varv
varje gang kan man géra ett litet mérke p& borrskaftet
och pé s sitt fa bada skérytorna symmetriska.
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KAYTTOOHIJE - Poranteroitin * Nro: 30-4819

Varmuuden vuoksi...

» On syyta olla varovainen sdhkokoneiden lisdlaittei-
den kanssa tydskenneltéessé. Suosittelemme suoja-
lasien tai visiirin kayttoa.

» Varmista, ettd poranteroitin on hyvin kiinnitettya
poran kaulaan ja ettéd voimansiirto tapahtuu istukasta
tyokaluun. Ks. kuvia ja poranteroittimen kayttoa
koskevia ohjeita.

Yhteensopivuus sdhképorakoneiden

kanssa

« Poranteroitin sopii useimpiin porakoneisiin. Sopiva
porankaulan paksuus on 43 mm.

« Teroittimen sisdosat on valmistettu kestéméaan 5000
kierrosta minuutissa. Alempi kiertonopeus e vahin-
goita porakonetta eiké poraa.

Poranteroittimen asennus

* Irrota porakoneen johdon pistoke seindrasiasta.

+ Kierré poran istukka paikalleen. Ala kierra sité istu-
kanavaimellaliian tiukkaan.

* Irrotaensin teroittimen siipimutterit jatyénna se pai-
kalleen porankaulaan niin pitkélle kuin se menee.
Kiristé siipimutterit paikoilleen.

» Aseta ura oikein ja sovita hiomalevy paikalleen.
Ks. kuvia.

» Tydnna tarpeeksi siten, ettd istukan karjet menevét
vetolevyyn ja kirista sen jalkeen siipiruuveilla teroi-
tin huolellakiinni.

* Liitéporakoneen johdon pistoke takaisin seindrasiaan.

Kaytto

1. Varmista, ettd teroitin on varmasti kiinni porako-
neessa.

2. Ota tukeva ote teroittimella varustetusta porakonees-
ta ja aseta pora sopivaan reikadn ja kierra sitd, kun-
nes se tarttuu sitd pakallaan pitéviin leukoihin.
Porakone voidaan varmistaa asettamalla se statiiviin
tai vastaavaan jalustaan.

3. Kéynnista porakone ja aktivoi hiomaosa. Paina poraa
kevyesti kun hiot sitd. Nosta se yl&s ja paina uudel-
leen alas jatoista noin 12 kertaa siirtémalla sité rei-
assi laidalta toiselle. Anna porakoneen olla ON -
asennossa hionnan aikana.

4. Poista sen jakeen porantera ja kierra sité puoli kier-
rosta (180°). Toista kohta 3. Hio yhtd monta kertaa
toiseen suuntaan saadaksesi siitd symmetrisen.

5. Jatka teroittamista (hiomista) vuorotellen kohtien 3
ja4 vdilla, kunnes terd on teroitettu.

SUOMI  Puhelin: (09) 5760 2200
Faksi: (09) 5760 2201

6. Poranterien ylikuumeneminen voi johtaa niiden
sinistymiseen. Alasiis painaniitéliian kauan hioma-
pintaa vasten. Parempi tulos saadaan hiomalla teré&a
useammin ja painamalla sité vain kevyesti.

Hiomalevyn asetus ja sen vaihto
Hiontatehoa voidaan muuttaa poistettavaa pora-ainesta
joko lisdédmédllatai véhentdmalla suhteessa hiomalevyn
kiertonopeuteen.

Tee seuraavalla tavalla:

1. Kierrd akselin kérked joko myotépéivaan (etéisyys
lisdantyy, kiristéd enemmén) tai vastapéivaan (etéi-
Syys pienenee, kiristd& véhemman).

2. Hiomaosan vaihtoa varten sinun on irrotettava poran-
teroittimen sivussa oleva uraruuvi ja poistaa ohjaus-
urallinen levy. Al&irrota keskiota ympéardivaa valile-
Vyé

3. Nosta akseli ja siini oleva hiomaosa. Al4 irrota
teroittimen sisdll& olevaa jousta.

4. Ota ote akselista sopivilla pihdeilla tai avaimella.

5. Takaisin paikalleen asentaminen tapahtuu péinvas-
taisessa jérjestyksessa

Hiomalevyn asetus
Sopiva etéisyys useimmilla k&yttdalueilla on noin 0.3
mm ohjauslevyn ja hiomalevyn valilla

Hiomalevyn vaihto

« Irrota poranteroitin edella mainitulla tavalla.

e Tartu poraan em. kohta 4 mukaan. Pida kiinni yl&
kierteista (el kiinnityskierteistd) jairrota se kiertden
myotépaivaan.

¢ Takaisin paikalleen asentaminen tapahtuu péinvas-
taisessa jérjestyksessa.

Muutamia vinkkeja huollosta ja kdytosta

« Voitele akselin vélilevyt kevyesti muutamalla kone-
tai ompelukonedljytipalla silloin taléin.

¢ Kun hauat hioa katkenneita poranterig, hio ensin
kérjet tasaisiksi. Hio sen jalkeen varovasti polttamat-
ta poranterédd. Valitse sopiva reika teroittimessa ja
hio ter&én oikea kulma.

« Valitse teroittimessa terénkokoa vastaava seuraava
koko, esim. 7 mm reik& 6.8 mm poranterdle.

¢ Varmistaakses sen, etté poranteréa kierretdén tasan
puoli kierrosta, voit merkata poran varteen merkit ja
saada siten terénkérjen pinnoista symmetriset.
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